Kontrola czyli tzw. czucie pi-
teczki na rakiecie podczas ude-
rzenia spgdza sen z oczu produ-
centom oktadzin, a ostatnio i
profesjonalnych desek do teni-

wanego sprasowanego wegla
lub grafitu), wiadke kevlarowa
czy tez aluminiowa. Poprawia-
no strukturg sklejek poprzez
dobor jednolitych fornirow

sa stotfowego. Dobry parametr
kontroli przy oktadzinach i de-
skach o niskich parametrach
szybkosci uzyskaé jest tatwo.
Trudnosci z uzyskaniem wyso-
kiej kontroli powstaja gdy ro-
$nie parametr tempa (szybko-
sci). W przypadku oktadzin, ce-
lem uzyskania lepszej kontroli
wprowadzono nowe technolo-
gie: tensorowa czy D.TecS. W
przypadku desek wykorzystano
juz wiele mozliwosci poprawie-
nia kontroli poprzez odpowied-
nie komponowanie i klejenie
fornirow sklejki blatow desek.
Wprowadzono do produkeji, za-
miast warstw forniréw, prze-
ktadki karbonowe (ze sproszko-

fiewolucjo w
vchwytach
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(monoblade).Ostatnim znacza-
cym krokiem w poprawianiu
kontroli desek wydaje sig by¢
zastosowanie blatow ztozonych
z kombinacji $rodkowej war-
stwy balsy wstawionej wiokna-
mi prostopadle do zewngtrz-
nych fornirow. Im grubsza war-
stwa balsy tym deska szybsza,
ale z uwagi na mozliwos¢ pra-
cy balsy poprzez ugigcie w mo-
mencie uderzenia (rys. 2) przed-
tuza sig czas kontaktu pitki z ra-
kietka a to powoduje wigksza
kontrolg. Byl to jeden z ostat-
nich ,,wynalazkow” zwigkszaja-
cych kontrolg deski poprzez
technologig blatu. Dalej wyscig
producentéw sprzetu do tenisa

stolowego poszedt w kierunku
poprawiania parametréw desek
* poprzezkonstrukcje uchwytow.
‘W ostatnich dwoch latach poja-
wita si¢ cala gama desek, kto-
rych producenci twierdza, ze
dzigki ich pomystowi parametr
kontroli zostat znacznie popra-
wiony. Wiele z tych konstruk-
¢ji zostato opatentowanych. T¢
spora ilo$¢ nowych uchwytow
mozna by podzieli¢ na dwa ro-
dzaje. Jedne bazuja na tworze-
niu w uchwycie pustek prze-
strzennych (ubytkéw) co powo-
duje zwigkszenie elastyeznosci
raczki (15,16,17,18) a drugie sa
uchwytami pelnymi, ale zasto-
sowano w nich przektadki z in-

nych materiatow w celu osig-
gnigcia podobnego efektu.
Wigkszos¢ takich konstrukeji
raczki powoduje tez lekkie prze-
mieszczenie $rodka cigzkos$ci
deski w poréwnaniu z uchwy-
tem tradycyjnym, a to nie po-
zostaje bez wplywu na kontrolg
uderzen. System WRB byt jed-
nym z pierwszych zastosowa-
nych w uchwycie dla poprawie-
nia kontroli deski (16). Wpro-
wadzita go szwedzka Stiga, a
pozniej system ten pojawit sig
w wyrobach innych firm m.in.

Gewo. Konstrukcja ta charakte-
ryzuje si¢ niczym nie wypehnio-
ng pustka w uchwycie, powsta-
ta z wydrazenia nakfadek, jak i
wycigcia w czgsci blatu wcho-
dzacej do raczki. Wycigcia te
powoduja, ze wngtrze raczki
mozna zaobserwowaé przez
przezroczyste szkietka opisuja-
ce rodzaj deski. System ten po-
prawia kontrole deski gtownie
poprzez przesunigcie Srodka
cigzkosci calej deski. Pozostaty
materiat uzyty na ww deski jest
taki sam jak przy deskach tra-
dycyjnych.

Zaraz po konstrukcji WRB po-
Jjawita sig spora ilos¢ konstruk-
¢cji uchwytow opartych na sys-
temie ,,Reflex” (6), bazujacym
na przedtuzeniu kontaktu pitki
z rakietka poprzez odgigcie de-
ski w momencie uderzenia pit-
ki. Aby zapobiec nieprzyjem-
nemu i nie lubianemu przez gra-
jacych drzeniu (wibracji) deski
(6) zastosowano pomiedzy na-
ktadkami zewngtrznymi cienkie
wktadki z thumigcego tworzywa
(7). Teoretyczne odgigcie blatu
deski przy uderzeniu jest duzo
wigksze jak przy desce z raczka
tradycyjna (3), a wibracje deski
pozostaja na tym samym pozio-
mie. Jeszcze wigksze teoretycz-
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ne odgigcie deski przy uderze-
niu a tym samym wieksza kon-
trolg uzyskano przez zastosowa-
nie konstrukcji ,,reflex - fitter”
(4) wraz z przektadkami nakta-
dek ze sztucznego materiatu
drewnopodobnego o wigkszej

jest skuteczniejsze. Firma Joola
wyprodukowata tez serig desek
All Power z uchwytami, w kto-
rych naktadki zbudowane sa z
promieniscie ulozonych forni-
réw, ktorych ulozenie przedsta-
wia przekrdj 12. Inng technolo-

elastycznosci niz drewno. Ostat-
nio wprowadzona przez firmg
TSP seria desek ,.cito - fitter”
wykorzystuje w konstrukcji
uchwytu tylko naktadke ,.fitter”
bez wtadek tlumiacych (5).
Wrhasciwos¢ deski do odginania
si¢ w czasie uderzenia wykorzy-
staty tez w konstrukcji uchwy-
tow inne firmy. Joola zastoso-
wala w deskach przektadki ttu-
miace z korka obudowane do-
okota naktadkami (zamknigte).
Tak skonstruowane sa deski Jo-
ola K1 i K3. Konstrukcja szyb-
kich desek K1 i K3 (10,11) po-
woduje, ze tlumienie odgigcia

gig w konstrukeji uchwytow po-
prawiajacych kontrole deski za-
proponowata firma Tibhar. Sys-
tem Contact (8) zastosowany w
deskach Samsonov Techno Po-
wer, Premium oraz IVL oparty
jest na wypelnieniu czgsci we-
wnetrznej naktadki ttumiaca
warstwa balsy. Podobna kon-
strukcjg zasosowata firma An-
dro w desce (18) ,,core system”
gdzie czg$¢ uchwytu wypetio-
no sztucznym tworzywem pian-
kowym. Firma Scholer & Mic-
ke proponuje poprawg kontroli
poprzez przerwg (wycigcie) w
koncowe;j fazie naktadki pozwa-

lajace na odgigcie blatu. Deska
stm typ ,,Flame” nie posiada
jednak elementu tlumiacego.
Taka konstrukcja powoduje
zroznicowanie miejsc oddziaty-
wania blatu na uchwyt ze stro-
ny bekhendowej i forhendowe;j
(15). Podobne proby robita juz
10 lat temu firma Hanno w de-
sce typu Master Grip, ale bez
wigkszego powodzenia. Firma
Butterfly zaproponowata w de-

sce

Boll Forte (14) konstrukejg bla-

tu w okolicach uchwytu z cha-
rakterystycznymi pasami balsy
utozonymi prostopadle do racz-
ki. Niemal rownolegle z syste-
mem WRB firma Donic wpro-
wadzita serie desek typu ,,Sen-
$0”, popularnie zwane przez za-
wodnikow ,,deski z gwizd-
kiem”. Uchwyty w tych deskach
(13) charakteryzuja si¢ naktad-
kami z wydrazonymi przestrze-
niami w réznych ksztattach
(V1,V2,V3). Yasaka w swojej
desce 3D (17) proponuje popra-
wienie kontroli z wykorzyste-
niem efektu odchylenia blatu w
réznych kierunkach poprzez
naciecia w blacie znajdujace si¢
w miejscu styku naktadki z bla-
tem deski. Producenci wszyst-
kich przedstawionych nowosci
twierdza, ze konstrukcja ich
uchwytow powoduje lepsze
przenoszenie do dloni efektow
powstajacych w momencie ude-
rzenia pitki o rakietke, a co za
tym idzie lepsze tzw. prowadze-
nie pitki. Parametry wszystkich
desek w wielu katalogach sa
zréznicowane, dlatego tez naj-
lepszym ale i najdrozszym spo-
sobem sprawdzenia nowosci
jest praktyka. Chyba dlatego
wtasnie zdecydowana wigk-
sz0$¢ grajacych pozostaje przy
deskach tradycyjnych.
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